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EXPOSICIONES Titulo: ¢Por qué yo trabajo con Tajima DG / ML por Pulso

Por Pele Niedermann

Empecé digitalizacion hace méas de 10 afios. En ese momento, me mir6 a su alrededor
para que el software de digitalizacién de cumplir con mis necesidades. Uno de los
criterios mas importantes para mi es la capacidad del software para trabajar con
formatos de imagen (jpg, bmp, tiff, eps, etc.) Elegi Punto en ese momento, ya que
puede importar directamente archivos vectoriales creado con Adobe ® lllustrator ®.

Después de cinco afos de trabajo con el Punto, he descubierto que se detuvo el
desarrollo de actualizaciones para el software. Como consecuencia de ello, comencé una
nueva busqueda de los mejores software de digitalizacion. Esta vez era mas brillante y
sabia mejor lo que se busca. Mis dos requisitos de productividad y calidad. Ambos son
muy importantes para mi como un digitalizador, ya que el objetivo primordial es ganar
dinero utilizando mi software. En este articulo se describe la razén por la que
finalmente escogi6é Tajima DG / ML Software de bordado por pulso y por qué después de
tantos afios, todavia es el Gnico software de digitalizacién que desee utilizar.

Vector de importaciéon

Més del 95% de todos los logotipos son generalmente creados por una aplicacion de
graficos vectoriales como archivo. Por esta razén, la mejor para digitalizar el archivo de
vectores es el archivo original. La capacidad para importar archivos vectoriales es
importante para la calidad y la productividad. Dado que no hay necesidad de redisefiar
el logotipo, se puede ahorrar el 60% de digitalizacién de nuestro tiempo y lograr la
mayor calidad posible a través del uso de la original de archivos de vectores.

En muchas ferias, he visto manifestaciones de importacién de archivos de vectores que
compiten por los paquetes de software de bordado. En una demostracion, el software
representante importado un archivo EPS en el fondo y se convierte en un imagen de
mapa de bits, que se convierte en vectores. Era facil de detectar que no se trataba de
un verdadero archivo de vectores. En lugar de puntos de anclaje, el archivo contenia
puntos regulares (Figura 1). En mi opinién esto no es un verdadero archivo de vectores,
sino mas bien un archivo normal que se ha convertido a vectores. La precision y la
calidad del archivo original del vector se ha perdido.

»

Figura 1: Resultado de la conversion de una obra de arte a un archivo de mapa de bits
a vectores. El resultado no es un verdadero archivo de vectores.

Otro sistema de software de bordado convertido a las curvas de Bezier DXF. Esto fue
facil de reconocer porque en lugar de tener unos puntos de anclaje, el esquema se
convirtié en muchos puntos como es el caso de los archivos DXF (Figura 2). Esta forma
de importar es mejor que el ejemplo anterior, pero es muy dificil y requerir mucho
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tiempo para editar las curvas debido a los muchos puntos. Ademas de esto, si el archivo
es el tamarfio, el usuario no vera las curvas, sino que muchos pequefios puntos, ya que
un archivo DXF no tiene curvas.

Figura 2: Resultado de la conversion de Beziers a un fichero DXF. Esto crea muchos
puntos que son dificiles de modificar.

Un verdadero vector de archivo gréafico es facil de detectar (Figura 3). El circulo se ha
preparado perfectamente con 4 puntos de anclaje y 8 puntos de control, la creacion de
la curva de Bézier del circulo. El archivo resultante es facil de editar y es fiel a las
ilustraciones originales. Ninguna calidad se pierde.

it . SRR

Figura 3: Representa una verdadera graficos vectoriales usando Beziers.

Cuando se trabaja con vectores verdad, como en Tajima DG / ML por pulso, hay una
gran flexibilidad. Cada linea de vectores se pueden convertir a cualquier tipo de
puntada, y cada linea puede ser en rebanadas, en combinacién, o roto como reales con
curvas de Bezier.

Curvas de Bezier

Nunca he entendido por qué tantos bordados paquetes de software no funciona con las
curvas de Bezier. Todos los programas graficos que sé trabajar con curvas de Bezier.
Esto se debe a que Bezier es la forma mas réapida y precisa para crear lineas de
vectores y formas especificas. Dibujo con curvas de Bezier es el mas rapido y de forma
natural para crear cualquier forma (incluso los mas complicados).

Flexibilidad

Ya que trabajar con vectores verdad es tan poderosa, que supone que cada paquete de
software de bordado habia esta capacidad. Sin embargo, cuando comencé mi
investigacion sobre el software de digitalizaciéon, me di cuenta muy rapidamente de que
la mayoria de sistemas de software de bordado no incluyen esta importante
funcionalidad. Tajima DG / ML por pulso es uno de los Unicos sistemas que soporta
cierto vectores.

Con Tajima DG / ML por pulso, los usuarios pueden trabajar con vectores y convertir
facilmente a cualquier tipo de puntada. Por ejemplo, puede copiar un segmento de ruta
de satén y convertirlo en un punto de funcionamiento para obtener un segmento de
satén con un segmento de ruta funcionamiento puntada esbozo. Sin los vectores, yo
tendria que sacar los dos segmentos por separado, que es tedioso y consume tiempo. No
puedo evitar la pérdida de tiempo en pasos adicionales por trabajar con vectores en
Tajima DG / ML por pulso.
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Figuras 4 a 6 muestran lo facil que es crear un punto de correr la frontera alrededor de
segmentos de ruta satinado.

Figura 4: Imagen de fondo para el disefio.

Figura 6: satinado digitalizado caminos han sido copiados y convertidos a la ejecucién
de las puntadas, el disefio acabado de forma répida y sencilla.

Herramientas de productividad

Tareas repetitivas son comunes cuando la digitalizacién. Tajima DG / ML por Pulso
incluye herramientas como Potencia Copiar, Presets, y el simbolo que reducir las tareas
repetitivas y ayudar digitalizadores terminar su trabajo rapidamente. Con Copia de
energia, los usuarios pueden seleccionar uno o mas segmentos y definir una linea de
referencia contra el cual a la copia segmentos seleccionados. Segmentos seleccionados
puede ser copiado independiente de la direccion y tamafio, y puede ser reflejado en
caso necesario. Para poder hacer esto sin Copiar requeriria cinco pasos. Copiar el poder
puede hacerlo en uno. Es s6lo una de las muchas herramientas de productividad
disponibles en Tajima DG / ML por pulso.

Autodigitizer

Hace algunos afos, casi todos los fabricante de software de bordado presenté una
caracteristica de digitalizacion automatica. Esto fue una pesadilla en términos de
fijacion de precios para la digitalizacion de los sistemas. Los recién llegados a la
empresa cree que el bordado con autodigitizing software y una maquina de bordar que
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puede escanear cualquier disefio o letras y que querian convertir instantaneamente a
bordar. Esta creencia se transmitié a sus clientes que a su vez cree que el bordado es
automatica y resentimiento que necesitan para pagar los manuales y la digitalizacion de
las ediciones.

Esta creencia, por supuesto, es incorrecto. Bordados no es creado por arte de magia y
es muy dificil para cualquier programa de software para sustituir a la persona que
entiende todos los elementos necesarios para crear la calidad del bordado.

Cuando evaluaron Tajima DG / ML por pulsos, he apreciado que el fabricante
autodigitizing claramente que es una gran herramienta para punto de calculo y
estimacion de costos, pero no puede sustituir a un trabajador calificado digitalizador.

Funciones automaticas

Tajima DG / ML por Pulso tiene muchas funciones automaticas, que son muy utiles y
ayudar a cualquier digitalizador al crear un disefio. Mis dos favoritos son Auto Start /
Stop y Autotrace.

Con Auto Start / Stop, puedo seleccionar todos o algunos segmentos en un disefio y
asignar automaticamente los puntos de inicio y finalizacidon para cada uno. Fin puntos
representan las conexiones punto mas cercano a fin de optimizar los disefios son cada
vez. Sin necesidad de establecer puntos de inicio y final manualmente, ahorrar el 30%
de mi tiempo de digitalizacién, que puede centrarse de nuevo en mi empresa.

Autotrace permite la conversidon automatica de una imagen a vectores. Tajima DG / ML
pulso por la version de este es el mejor que he visto en todos mis afios de evaluacion
de sistemas de software de bordado. Crea limpio cerrado caminos que se pueden
convertir en vectores. Ajuste de la tolerancia de color contribuye a lograr la correcta
vector esboza. Las figuras 7 y 8 muestran el efecto de color de la tolerancia en el vector
resultante. Usted puede ver como afecta a la tolerancia el vector lineas por lo que no se
pierde tiempo la digitalizacion de toda la zona sélo para descubrir que el color de la
tolerancia no era correcto.

Figura 7: Minimo de tolerancia de color utilizados. Figura 8: Correccion de color
tolerancia logrado.

Herramientas de texto

En términos de eficiencia, flexibilidad y facilidad de uso, las herramientas de texto en
Tajima DG / ML pulso por tener todo lo que necesito de mi software de bordado. Las
letras pueden ser creados usando diversas herramientas y modos de entrada y trabaja
con tanto pre-digital de pulso y bordados fuentes TrueType ® fuentes ya disponibles en
el ordenador. Esta es una de las funciones mas importantes de mi software de bordado,
ya que me permite digitalizar caracteres que coincida con el tamafo y el aspecto
especifico que necesito para realizar.

En mi opinién, antes de las fuentes digitalizadas son grandes pero no producen
resultados con ideales muy pequefias (menos de 5 mm) o muy grandes (mas de 40mm)
letras alturas. Por esta razdén, en situaciones extremas, sobre todo en tamafios
pequenos, la fuente debe ser digitalizados en funcién de la altura a la que sera bordado
(Figura 9).
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Figura 9: Muestra correcta e incorrecta de la digitalizacion de letras en ciertas alturas.

Para mi, la capacidad de importar fuentes TrueType ® como vectores en Tajima DG /
ML por pulso es un gran ahorro de tiempo ya que no hay necesidad de crear las letras a
partir de cero. Este es un gran beneficio para cualquier digitalizador y otra razén para
usar Tajima DG / ML por pulso.

Estas son s6lo algunas de las razones por las que decidié trabajar con Tajima DG / ML
por pulso. El vector de la capacidad no tiene rival y el avanzado son verdaderas
funciones automatizadas ahorradores. Pasar un solo dia de trabajo con Tajima DG / ML
por pulso y usted comprendera por qué creo que es el mejor software de creacion de
bordados disponibles en la actualidad.
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